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AG-PUR POMALY

| OBLAST POUZITI

AG-PUR POMALY je tekuté jednoslozkové vihkosti vytvrzujici lepidlo na polyuretanové bazi uréené k
vyrobé& sendvi¢ovych panel(. SlouZi k lepeni izolaénich jader (XPS, EPS, PU, minerélni vina, ...) na
externi materialy (dfevo, hlinik, sadru, polyester, plastové materialy, ...).

e Priodborném zpracovani produkty lepené timto lepidlem spliiuji pozadavky odolnosti

skupiny D4 dle DIN EN 204.

e Vynikajici odolnost vi¢i nizkym a vysokym teplotam.

e Vynikajici odolnost vi¢i organickym rozpoust&dIGm.

e Vysoka odolnost vidi hydrolyze.

TECHNICKE UDAIJE

Vzhled: tekutina bézova

Viskozita pfi 25 °C: 3 500 £ 1 500 mPas

(Brookfield) (Zavislé na teploté, mnoZstvi a podkladu)
Hustota: 1,13 g/cm3

Sila v tahu pfi Al-Al: 10 N/mm?

DOPORUCENY ZPUSOB ZPRACOVANI

Optimalni teplota prostredi,

lepidla a materialu: min. 15 - 25 °C
Optimalni vihkost materialu: 12-18 %
Minimalni vihkost materialu: 9 %
Otevreny cas: 20 - 25 min (pfi 25 °C)
Lisovaci cas:

20 °C cca 1 hod

40 °C cca 30 min

60 °C cca 10 min

Lepeny povrch musi byt suchy a bez prachu, rzi, mastnoty a vSech latek snizujicich adhezi lepidla
a mohou nepfiznivé ovlivnit vysledky lepeni. Pfi nesavych materidlech a vihkosti dfeva <8% by
mél byt material navihceny. V nékterych pfipadech je poZzadovéno povrchové zdrsnéni. V zavislosti
na lepenych materidlech existuje nékolik prostredkd, které podporuji adhezi (konzultujte s nasim
obchodnim zastupcem).

Lepidlo aplikujte na jeden lepeny povrch rovhomérné. Béhem lepeni musi byt oba povrchy drzeny
spolu. Lepidlo vytvrzuje pFi pokojové teploté reakci s vihkosti, proto je tfeba lepené materialy
béhem této doby skladovat v optimalnich podminkach.

Otevreny Cas zavisi na teploté. Struktura lepeného materidlu a aplika¢ni podminky ovliviuji lepeni,
z toho ddvodu je vhodné provést vlastni zkousky. Nedodrzeni podminek skladovani a zpracovani
negativné ovliviiuje vysledky lepeni

~

CISTENI

V zavislosti na lepenych materidlech a zplsobu aplikace existuje nekolik prostfedkd na ¢isténi.
Doporucujeme konzultovat s nasim obchodnim zastupcem. Cerstvé lepidlo odstranite suchym
hadrem. Zbytky lepidla, $pinavé nastroje, pomicky a aplikaéni zafizeni vycistéte jesté pred
vytvrzenim. Vytvrzené lepidlo z aplikacnich zafizeni Ize odstranit pouze mechanicky, pfip. je tfeba
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se obratit na na$ servisni tym. Na ochranu povrchl zafizeni (desek lisu) pfed PUR lepidlem
doporucujeme pouzit AGGLU SEPARATOR PUR a v pfipadé potfeby utésnéni zavitl, nandsecich
zarizeni a jejich soucasti doporucujeme pouzit AGGLU SEPARATOR PUR - 3.

SKLADOVANI

Minimalni doba uskladnéni v originalnich a dobfe uzavienych obalech, suchém a chladném prostredi
je 6 mésicl od vyskladnéni pfi teploté 15 - 30 °C. Nevystavovat pfimému sluneénimu zafeni ani
zdrojim vytapéni.

Jakykoliv kontakt PUR lepidla s vlhkosti zplsobuje jeho vytvrzeni.

BALENI

0,5 kg; 1 kg

BEZPECNOST

Lepidlo obsahuje 4,4' difenylmethan diisokyanat. Dalsi upozornéni k manipulaci, transportu a
odstranovani jsou uvedeny v odpovidajicim bezpecnostnim listu.

Informace uvedené v tomhle technickém listé se opiraji o nase praktické zkusenosti a vysledky laboratornich testd. ProtoZe
nemiZou zohlednit véechny moZnosti pfipadného pouZiti, si nezévazné. Udaje nepfedstavuji ani garanci kvality, ani ubezpeceni
viastnosti. Z téchto Udaji a téZ z naseho bezplatného technického poradenského servisu nemohou byt vyvodény Zadné pravni
ndroky. Hodnoty st priibézné aktualizované podle posledniho stavu technologie. Toto vydani nahrazuje véecky dosavadni vydani
a je platné od uvedeného data.
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